Faber Castell 1/48/348 (30 cm)
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Untere Grenzen fiir hartes Material (Stahl iber 60 kg/lgmm Fest., Hartguf), obere Grenzen fir weiches Material (FluBeisen, weiches Gubeisen). Fiir Rotguf u. Bronze erhthte Schnittgeschw., kleine Vorschiibe u. Spanstirken.
Die Zahlen gelten fiir Werkzeuge aus Schnelldrehstahl, fir solche aus Kohlenstoffstahl etwa */, der obigen Werte. Fir besonders kriftige Spezialmaschinen Zuschlige bis zu 50 v. H.
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